dns-TWISTER

MaRe fiir einen TWISTER mit Clip
Spitze auf der Schaftsei-

Die Bausitze des Kugelschreibers te bis zur Messinghilse — ——©®

dns-TWISTER  und deiJ Bleistifts plandrehen  (entweder mit == | Il %:D—
dns-TWISTER graphit sind fast iden- MeiBel abstechen oder mit

tisch. Nur die Drehmechaniken mit den Schaber planschaben)

Minen unterscheiden sich. Somit ist

der Bau beider Schreibgerdte praktisch

gleich. Erst beim endgiiltigen Zusam- B 87,8 mm (| 26mm
menbau muss man sich entscheiden, = f

ob es ein Feinminenstift oder ein Ku- Das Mittelteil —des Stiftes mit Hilfe eines  Holzzapfens i 113,8 mm a

und der mitlaufenden Reitstockspitze iiber die Bohrung zentrie-
ren und ein Ende auf dem Holzzapfen planstechen

gelschreiber werden soll. Die Mecha-
niken sind leicht am Drehknopf zu un-

terscheiden. MaRe fiir einen TWISTER ohne Clip
TWISTER blue/black Mitte.trohr mit eir.ler‘Umdrehung ins MiFtelt.eil einschieben, 88,4 mm 26 mm
dabei das Rohr mit einem Stopsel vor eindringendem Kleber - f=e
Feder easyFLOW 9000 / blau oder schwarz schiitzen. f[\i 114,4 mm
IV ' L — |
Verdrehsicherung
- ]E s : | [T 17
Se—ali= 1K o \ :
Spitze Mittelrohr Clip Drehmechanik blue/black | \\/‘J
Aufgewiinschte Linge planstechen! =¢ Die Spitzen der TWISTER-Edelstahl-
Bausatze lassen sich nach Ihrem
TWISTER gaphit o E— ‘I J personlichen Geschmack mit
Feinminensystem 0,7 mm
. T T HSS-Werkzeugen nachformen.
7 / Verdrehsicherung \ ,-'/' L
=] [ | ©
Spitze Mittelrohr Clip Drehmechanik graphit Formgebung von Mittelteil und TWISTER mit Hilfe eines pas-

senden Holzzapfens im Einschlagfutter und Unterstiitzung
durch eine mitlaufende Reitstockspitze

03,45 07,6 07,4 07,5
] = '
Achten Sie darauf, dass nurmaRiger Druck auf die Messingspitze " . .
s iz N ot 1Y Wiig il (@ Empfohlenes Werkzeug und Zubehér, s. nichste Seite
l ¥ B8 . ausgelibt wird. So zart spannen, dass die Kérnerspitze ,gerade” mitlduft.
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dns-TWISTER

Fiir den perfekten TWISTER
Verdrehsicherung des Clips in die Nut der Mechanik fiihren. TWISTER- empfiehlt Doc Drexler:
Mittelteil iber die Mechanik schieben, Clipposition ggf. nach dem Ma-
serbild ausrichten und mit Hilfe der Pinole ,sanft” gegen den Bund
verpressen.

Drehknopf auf Holzzapfen

fertigdrehen -

e

6051 Spezialaufnahme
fiir dns-TWISTER

Drehknopf mit geeignetem Kleber

Drehmechanik mit aufgesetztem (z.B. dns-PenGlue Art.-Nr. 6200) aufkleben

Ring-Clipin das Loch der TWISTER- -— |
Spezialaufnahme stecken. H Al D 6051-1 Spezialaufnahme

M= \ abgestuft, fiir dns-TWISTER

Mine und Feder in Mittelteil einschieben oder Feinminensystem
J! in Spitze einschrauben und Spitze aufschrauben @
- - 6055 19-mm-Planfraser,

Ahle 6,9 mm fiir dns-Drehmechanik

Doc Drexlers Profitipp ‘

dnS'TWISTER'ZentriersyStem Verdrehsicherung des Clips in die Nut der Mechanik fithren. 6056 Kegelsenker 10 mm,

TWISTER-Mittelteil iiber die Mechanik schieben, Clipposition Schaft @6 mm, 90°
rationelles und exakte Arbeiten bei der Formgebung,

ggf. nach dem Maserbild ausrichten und mit Hilfe der kurzen
ein MUSS fiir Stifte mit durchgangiger Maserung Zentrierstange ,sanft” gegen den Bund verpressen.

e

6040 Zentriersystem flir dns-TWISTER, 4-teilig

2285 HSS-3-Stufenbohrer fiir
dns-TWISTER Spitzen
f'! -
Drehknopf mit geeignetem Kleber :
(z.B. dns-PenGlue Art.-Nr. 6200) aufkleben
Formgebung mit Hilfe des TWISTER-Zentriersystems: Zentrier- ) 2513-75
hiilse im Spannzangenfutter spannen, lange Zentrierstange in . W~ ‘ Haarlinesl, 75 mm/
TWISTER einschrauben und mit dem Reitstock unterstiitzen . B—LF: n N - rostfrei
Vorteil: Bequemes Formen mit viel Freiraum zur Kérnerspitze. Mine und Feder in Mittelteil einschieben, bzw.
Feinminensystem in Spitze einschrauben und M

Kein Aufreiben der Messingspitze durch die mitlaufende

= . (ns Spitze aufschrauben S i
Kornerspitze moglich. pitz 2284 @7,5 mm HSS-Parabolikbohrer, 155 mm'lang
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