Wiirzen auf den Punkt, Verletzung ausgeschlossen!

120 mm

Muskatmahlwerk

Miihlen mit der langen
Mahlstange konnen durch das
optional erhéltliche Holzgewinde
mit einem ,Schraubdeckel”
versehen werden. Die Miihle kann
so von oben befiillt werden.

Doc Drexlers
Lesetipp:

Profitipps fiir den Bau
einer Muskatmiihle mit
Holzgewinde, finden Sie
in der 64 Seiten star-
ken dns-Bauanleitung
fiir Salz-, Pfeffer- und
Gewdirzmiihlen
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der Firma Strdssler erlauben die maximale Nutzung von Muskat-
nlssen. Gehalten durch einen massiven Mitnehmer werden feinste
Spanchen von der NuB3 ,abgehobelt”. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Muskat-
reiben sind die Fingerkuppen stets au3er Gefahr.

M uskatmuhlen mit einem Mahlwerk (Muskatreibwerk) aus Edelstahl
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Drechselstube
Neckarsteinach
www.drechselstube.de

Fillloch
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80 mm

Muskatmahlwerk

Miihlen mit kurzer Mahlstange
werden durch eine unten am
Muhlenkorper angebrachte Bohrung
(Mindestdurchmesser 22 mm) befiillt.




Mahlwerke mit @ 45 mm Scheibe - Modell bis 2020

Muskatmahlwerk 80 mm - Bohrbilder und Durchmesser

Mit dem dns-Miihlenausdrehkopf ”
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Einzustellende Schneideniiberstande:

Bohr-@ 4 mm
(anschlieBend auf @ 5,1 mm
aufbohren)

m =10,1 mm  Zum Einstellen der Schneide ist ein Probestiick hilfreich!

Mit einzelnen Bohrern

mind. @ 22 s
N

05,1 mm durchbohren

Zum Aufdrehen/Schaben der Unterseite auf @ 45 mm

@ 5,1 mm durchbohren

Muskatmahlwerk 120 mm - Bohrbilder und Durchmesser

Mit dem dns-Miihlenausdrehkopf

Einzustellende Schneideniiberstiande:

m =10,1 mm  ZumEinstellen der Schneide ist ein Probestiick hilfreich!
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Zum Aufdrehen/Schaben der Unterseite auf @ 45 mm -




Mahlwerke mit @ 40 mm Scheibe - Modell ab 2021

@% )
E &

Einzustellende Schneideniiberstande:

Bohr-@ 4 mm
(anschlieBend auf @ 5,1 mm
aufbohren)

Lty =7,6 mm Zum Einstellen der Schneide ist ein Probestiick hilfreich!

Mit einzelnen Bohrern
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05,1 mm durchbohren

Zum Aufdrehen/Schaben der Unterseite auf @ 45 mm

@ 5,1 mm durchbohren

Muskatmahlwerk 120 mm - Bohrbilder und Durchmesser
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Einzustellende Schneideniiberstiande:

ey =7,6 mm Zum Einstellen der Schneide ist ein Probestiick hilfreich!
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Zum Aufdrehen/Schaben der Unterseite auf @ 45 mm
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