dns-EASY

Der neue dns-EASY, ist ein einfach zu
verbauender und hochwertiger Bausatz
auf Basis des bewihrten dns-TWISTER.
Dank vorgefertigter Edelstahlspitzen und
feststehender Mine konnten wir die notwendigen
Arbeitschritte auf ein Minimum reduzieren. Doch auch

Wichtige MaRe im Uberblick Zubehor
dns-EASY

Mit verkleidbarer Messingspitze. Zur Verwendung unterschiedlicher Holzer... Art.-Nr. 5071-5
Neodym-Stabmagnete
@ 5 mm, 4 Stiick

z.B. zur Herstellung
eines ,magneti-

schen”
anspruchsvolle ,Vollholz-Varianten® sind mit der verkleidbaren, 4-fach gestuften < v > dns-EASY
Messingspitze moglich. So steht der neue dns-EASY seinem groflen Bruder, dem [« : >l >|
dns-TWISTER, in puncto Qualitit und Gestaltungsfreiheit in nichts nach. oder mit durchgehender Maserung Rolrtingicag 110 e (RgglinmgTS)
dns-EASY
Schaftrohr
: 28 mm
ot - . L i~
easyFLOW 9000 / blau oder schwarz Feder Messingspitze dns-EASY-Short Rohling min. 140 mm
< Bohrloch @ 7,5 mm / Bohrtiefe min. 90 mm -~ Art.-Nr. 6474 .
dns-EASY-Short dns-Edelstahl-Osen
Schaftrohr @5,5 mm / M3, V2A, 4 Stiick
[ 10 mm flir einen praktischen dns-EASY
l I: D mit Schliisselring
T AL~
- Ny Edelstahlspitze 88 mm 15 mm
easyFLOW 9000 / blau oder schwarz Feder @10 mm [ >
Rohling ca. 110 mm
dns-EASY-Steel
dns-EASY-Steel {
Schaftrohr
T . 28
- p— Edelstahlspitze - Ll
easyFLOW 9000 / blau oder schwarz Feder @10,5 mm Rohling ca. 110 mm

y \ \ Art.-Nr. 2260 Zentrierbohrer 2284 07,5 mm HSS-Parabolikbohrer, 155 mm lang
SR Y T AT AR P e . ] &‘I L By S
= E-6040-KS kurze Zentrierstange 2210-7,5XL  ©7,5 mm HSS-Spiralbohrer extra lang, GL 155 mm
6051 Spezialaufnahme No. 1 “m _
2285-4 HSS-4-Stufenbohrer fiir dns-Schreibgerate-Sppitzen 2210-7,5 7,5 mm HSS-Spiralbohrer, 109 mm
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dns-EASY

Zentrierbohrer

Minikantel (min. 110 x 20 x 20 mm) im Backenfutter z.B. VICMARC YM100 mit 35mm Spannzapfen,
ein @ 7,5 mm Loch mindestens 90 mm einbohren. Wir empfehlen den 7,5 mm Parabolikbohrer
Art.-Nr. 2284 (bester Spanabfluss), oder den extralangen Spiralbohrer Art.-Nr. 2210-7,5 XL.
Alternativist diese Bohrung auch mit dem 7,5 mm Standardspiralbohrer moglich, dazu muss der
Bohrer fiir die letzten 10 mm Bohrtiefe ,nachgesetzt” werden.

Aufden @ 7,5 mm Standardbohrer stecken und mit der MeiRel-
spitze (schabend) oder einem Zentrierbohrer (Art.-Nr. 2260)
liber das Bohrloch zentrieren.

Edelstahlspitze auf das vorher mit feinem Schleifpapier (z.B. 240) angeraute

Mit einem Schaber
(h&here Geschwin-
digkeit) oder der
Penfrase (mdRiger
Geschwindigkeit)
.planen”.

Mithilfe des Planfrdsers Art.-Nr. 6655 mit aufgesteckter Messinghtilse
Art.-Nr. E-6082 kann die Stirnseite vibrationsfrei plangefrast werden

Messingrohr schrauben. PenGlue im Bohrloch angeben und Schaftrohr einkleben.

Passenden Rohling vorbereiten (siehe vorige Seite) und mit 4-Stufenbohrer
(Art.-Nr. 2285-4) durchbohren. Messingspitze einkleben ohne den gebohrten
Rohling auszuspannen! Nach ca. 5-10 Min. Trockenzeit bis zur Messinghiilse
planschaben.

Formgebung fiir Spitze und Schaft in einem Arbeitsgang

M

=5

Hierzu empfehlen wir die kurze Zentrierstange (Art.-Nr. E-6040-KS)

Vorteil: Bequemes Formen mit viel Freiraum zur Kérnerspitze.
Kein Aufreiben der Messingspitze

SCrE]]
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