dns-Werkstattplane | Hangeteelicht mt dns-Glaskegel

Arbeitsschritte

1) (0. Abb.) Zapfen passend fiir groRBe Schwalbenschwanz-
backen andrehen, z.B. auf der Zentrumsschraube. Rohling
drehen und mit groBen Spannbacken aufspannen.

2) Locher fiir die Lederbander werden im Dreipass gebohrt
(Sackloch).

3) Oberseite vordrehen und Passung fiir Glaskorperausdre-
hen.

4) Oberseite fertig drehen und Rezess einstechen, dieser
wird spater vom Glaskorper verdeckt.

5-7) Oberflachenbehandlung, z. B. kélken.

8) Umspannen auf kleinere Backen und fertig drehen.
Jetzt werden die Locher fiir die Lederbander auch auf der
Unterseite sichtbar. Form fertig drehen, anschliefRend
Oberflachenbehandlung.
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die Presswerkzeuge 16 mm
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