Drechselstube

dﬁ S  VICMARC-Maschinenlieferprogramm

Neckarsteinach

seit 1990

VICMARC-Drechselbanke
sind im 25-mm-Raster

hohenverstellbar.

Die richtige Arbeitshéhe zum
Drechselnistim Wesentlichen

von drei Faktoren abhangig:

KorpergroRe, Art der Arbeit
(Querholz tiefer, Langholz
und HohlgefdRe hoher),
subjektives Empfinden bzw.
Gewohnheit.
Wir empfehlen:
T
1,50 m 1,01 m
1,55m 1,03 m
1,60m 1,05m
1,65m 1,07 m
1,70 m 1,09 m
1,75 m 1,11m
1,80 m 1,13 m
1,85m 1,15m
1,90 m 1,17 m
1,95 m 1,19 m
2,00m 1,21m
2,05 m 1,23 m
Ellenbogenhdhe
= Arbeitshohe

ZwischengréfRen sind
durch entsprechende
Holzunterlagen
realisierbar

AH 105 cm

VL 150l 0,75 kW Untergestell VL300el 2.2 kW

SPH: 150 mm  SPW: 350 mm AH: 93-121cm
Hohe bis zur Spindel: 425 mm  Art.-Nr. 3151-105
Art.-Nr. 3150

SPH: 300 mm SPW: 500 mm Maschine ohne Motor
Arbeitshéhe: 1060-1355 mm  und Untergestell
Art.-Nr.3300 Art.-Nr.3300-oM

1,40-2,00m
1,60-2,15m

VL 240el 1,5 kW VL 240el 1,5 kW VL 240 el 1,5 kW
ohne Untergestell Standard Untergestell Heavy Duty Untergestell
SPH: 245 mm SPW: 590 mm SPH: 245 mm SPW: 590 mm SPH: 245 mm SPW: 590 mm
Héhe bis zur Spindel: 545 mm Arbeitshohe: 1030-1270 mm Arbeitshohe: 1030-1270 mm
Art.-Nr. 3242 Art.-Nr. 3243 Art.-Nr. 3244HD
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Spindelarretierung _" .', 24-Schritt-Teilung, XXX 15 mm Hohlspindel mit MK 2 (10,5 mm & M33 einseitig 10,5 mm

mit 24-Schrittteilung ¢ < zusatzlich mit =) beiVL150) gehdrtetund prézisionsgeschliffen, M33 Hohlpinole

und Schauglas - .o. Abschaltautomatik beidseitig mit formschliissiger Ablaufsicherungsnut mit MK 2
.o
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