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dns-JUNIOR

M
A

DE  IN  GER M ANY

Sc
hreibgerätebausätze 

Der preiswerte Einstieg in die Welt der 
hochwertigen dns-Füller mit Kompo-
nenten made in Germany. Dieser leicht 
zu verbauende Füllerbausatz besteht 
aus zwei vergleichsweise einfach zu 
fertigenden Drehteilen. Möglich wird 
dies durch die Verwendung eines ferti-
gen Grif fstückes mit Kastenfeder und 
Kappendichtung made by Bock.

Verdrehsicherung

Kristall

Schraube

Cliphalter

Kappenkopf

Clip

Kappendichtung

Grif fstück

Mittelr ing

Schaf trohr

7157

Ø 8,5 Ø 9,5

Für den perfekten JUNIOR empfiehlt Doc Drexler:

2283 HSS-2-Stufenbohrer für Füllerschaf t, Ø 9,5 mm

2282 HSS-3-Stufenbohrer für dns-JUNIOR, Ø 11,1 mm

2350 Tx10 verlängertes Torx-Bit, 65 mm Klingenlänge

150 – 160 mm

90 mm

Schaf trohr und Schaf tr ing mit selbstgefertigten 
Pressstücken für Spannzangenfutter und Pinole 
verpressen

Im Schaf trohling auf ca. 2/3 der Schaf trohrlänge 
PenGlue angeben und das Schaf trohr mit einer 
halben Drehung einschieben 

PenGlue in der Bohrung angeben, ansonsten 
kann es durch austretenden Kleber zu einer 
Verklebung von Grif fstück und Schaf t kommen.

2/3

Schaf trohling mit eingeklebtem Schaf trohr 
auf den Zapfen „schrauben“, mit der Körnerspitze 
unterstützen und Schaf tform drehen. 

Der Schaf t sollte bis auf den 
letzten Arbeitsschritt (Abstich) 
mit Reitstockunterstützung 
gedreht werden. 

Kappendichtung und Kappenhülse mit Hilfe der Pinole verpressen.
Verwenden Sie einen geeigneten Holzzapfen, welcher ausschließlich 
Druck auf die Dichtwand der Kappendichtung ausübt.

Kappenrohling plandrehen und dann mit dem 
3-Stufenbohrer für dns-JUNIOR (Art.-Nr. 2282) 
komplett durchbohren.

Die dritte Stufe (Ø 11,1 mm) ca. 3 mm tief einbohren.

3 mm

Mit Hilfe eines passenden Holzzapfens und der 
Reitstockspitze die durchbohrte Kappe zentrieren und 
passend für Spannzange 16 mm zylindrisch drehen.    

Kappenform mit Reitstockunterstützung drehen  

Kappendichtung und Kappenhülse mit Hilfe der Pinole verpressen. 
Verwenden Sie einen geeigneten Holzzapfen, welcher ausschließ-
lich Druck auf den Boden der Kappendichtung ausübt.

Boden

Kappendichtung

Gesamtlänge der verpressten 
Einheit ca. 33 mm

33 mm

Einpressen der Kappendichtung
mit geeignetem Pressstück


